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    成功案例

极短交货期也能轻松应对

运用于食品原料混合

”我们现在拥有了理想的工厂，满足弹性生产的需求“



粉体处理专家

www.matcon.cn

探索这家香料混合生产商是如何在极短的交货期内完成订单
的，难点在于使用上千种原料来生产几百种不同的配方。
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我们的客户是食品原料行业

的优秀供应商及专家顾问。

他们已经从单纯的原材料供

应商升级为以客户成功为驱

动的真正合作伙伴。

他们应客户需求供应各种类

型的产品并独立包装。

我们的解决方案根据产品类



型可分为以下几类：



香肠及其他全肉产品



腌制和外皮调味制品



面包屑产品



半成品菜品

碎肉产品

他们的客户是世界各地的食品

生产商，所以每年制造1,000多

种不同的调味料混合物，使用

超过500种不同原料，其中许

多是易致敏的。

在迈康介入之前，他们使用8台

锥形混合机直接与螺杆下料机

相连。这套系统非常繁琐，每

次更换配方要消耗大量时间，

加上清洗每次更换配方要耗费

4-6小时。

结果是，他们采取“没日没

夜”、“突击生产”，结果造

成库存积压。为了减少这一部

分成本改并善反应速度，他们

开始寻觅一套更为灵活的系

统。

  

改善生产效率，在上千

种食品配料的前提下推

行"3天制“”订货型生

产“，避免高成本的存

库积压。于此同时遵守

严格的卫生标准。

成功案例

极短交货期也能轻松应对

运用于食品原料混合

需求
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极短交货期也能轻松应对
运用于食品原料混合

 

 

迈康提供的设备兼容原有的3

台锥形混合机，用来处理大量

生产的原料，他们无需频繁更

换。料仓将混合后的原料输送

至包装线，确保混合机的运转

更为迅速。

其他使用IBC混合机进行混料

的配方，更换起来更为快速。

SRS（存储和检索系统）按照

设定将原材料喂料至料仓。在

这个阶段料仓可以直接喂料给

固 定 式 混 合 机 或 者 IBC 混 合

机。

对应的解决方案

迈康的系统设计实现了全程可追溯及生产过程中的批次
完整性。系统始终保持密封，确保整个过程都符合严格
的卫生标准。

最终品通过螺杆下料机装袋，

为了保证质量安全在包装线还

需过筛及金属检测，或者直接

下料至FFS（自动填充封口包

装机）。

IBC可离线完成清洗，包装及

投料站的设计也都是利于快速

及便捷清洗，只要更换部分备

件就可以使整个生产加速进

行。

IBC混合机不与任何产品发生

接触，本身无需清洗。
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优势

缩短交货期

由于所有的生产阶段各自分开，意味

着OEE（设备综合效率）最大化。

仓内混合免去了清洗混合机的时间，

包装线现在只要1个小时就能完成清

洗，多种配方可以在一天内完成切

换。我们的客户可以快速实现产品更

新，从以前一周的时间升级成几天。

产能最大化的同时，每公斤产品的生

产成本大幅下降，改善商业利润率。

 

可靠地处理易致敏原料

在传统相连型顺序生产工艺中，一

旦增加易致敏原料的用量就会带来

极大挑战，为了隔离他们每次都要

清洗整条生产线并完成检验。

使用迈康IBC系统，每个批次都是密

封的，包括粉体的输送过程，这样

就没有交叉污染的风险。这就符合

在可控的环境内运行“任意配方，

任何时间”的生产，成功做到“按

订单生产”。

卫生标准

随着外部审计监管、合规监管及卫

生标准的提高，必须使用符合规定

的技术。

迈康始终高度重视产品安全，并通

过认证始终达到最高水准。

随着新系统的就位，审计时获得最

高评级且未来的业务扩展获得许

可，都是得益于设备外观大幅改

善。

预先全套测试

他们使用了自己的原料提前在迈康

英国测试中心完成全规模测试。严

格的测试确保迈康混合机符合他们

最具挑战的配方的混合需求。
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极短交货期也能轻松应对
运用于食品原料混合

每只迈康IBC配合独创的锥形阀

技术，可以为我们的香料混合客

户控制各种各样粉体的流量，即

使是那些较为容易结块的粉体以

及包含液体添加的产品。这帮助

他们减少了浪费并为操作工省去

了大量花费在处理这些粉体上的

时间。这也证明了它可以处理任

何种类的粉体，适应未来的发展

需求。

迈康为客户打造的IBC系统十分

灵活，即使每天需要生产的多个

品种的配料，这套高效的设施都

能保质保量地完成生产任务。

成果——
更快的响应速度

增加产品种类并提高生产能力，以订单型生产方式

避免造成库存堆积。
 

 

 

 

收效
一览

快速响应

更低库存

快速切换配方

更低人工成本

易敏原料轻松处理

高卫生标准

生产灵活

每公斤生产成本更低

得益于IBC粉体生产系统的密

封特性，它遵守严格的品质

及卫生标准，可以安全地处

理易致敏原料。



“迈康混合系统的通用性优

于我们原来的混合机。我们

发展初期遇到的问题迎刃而

解，现在已经获得了满足弹

性生产需求的理想的工

厂。”

粉体处理专家
www.matcon.cn
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极短交货期也能轻松应对
运用于食品原料混合

选择迈康的理由

我们了解食品原料生产商面临的一
系列挑战。

您的挑战

配料里包含的粉体密度及颗粒尺寸
不同，混合后的粉体在输送过程中

容易再次分层。

有些粉体混合后的粘性较大并且流
动性很差，清理他们会拖延整条生

产线。

粉尘密布的环境会造成交叉污染对
员工身体健康造成威胁。

我们的方式

这套设计的重点就是优化产品的流
动性。为了实现高效率所有步骤都

是同步进行的。

每只IBC都配有一个锥形阀用来处理
所有种类的粉体并保护输送过程中
已经混合完成的粉体，以保证每次

获得高质量产品。

密封的系统设计控制粉尘获得更整
洁的生产环境并保护员工安全。




