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  生产遇到瓶颈且灵活性极低，本案例将为您探讨英雄

食品如何通过替换原有固定式预混型混合机
         来解决此类问题。
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生产系统才能实现，通过与其他婴儿

食品和营养品公司一样，西班牙英雄

公司面临着市场需求的增长，与此同

时更高的卫生标准、过敏源隔离需求

及防爆监管日趋严格。

他们意识到充分利用这一波发展机遇

并争取更多市场份额就必须升级改善

产能及生产弹性，可以生产更多不同

种类的产品。

“瓶颈——利润下滑”
阿尔坎塔里利亚工厂多年以来的主打

产品就是大量的谷物及特殊婴儿食

品。他们之前认为最高效的营运方法

是预混部分特殊原料，其中一部分还

是易致敏原料。

如此一来，通常在前端工序就为整条

工厂流水线增加了难点。

他们过去使用的是卧式螺杆混合机来

处理预混及主要原料的混合。实际混

合时间一般为几分钟，由一名操作工

完成操作，但是其填料及排空需要1

至2小时来完成，而且运行之后需要

全线进行清洗。

预混阶段进展缓慢并耗费大量人力，

不同批次运行之间需要停机很久进行

清洗。不但影响了产能更加阻碍了整

套生产系统的生产弹性。

升级现有生产系统
并提高产能及灵活性，
帮助英雄增加产品种类。

成功案例

产能提升 
人力成本不变

需求
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产能提升
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使用迈康料仓及IBC混合机意味着更

换配方可以随时进行，这样的话产能

就能戏剧性地提升并且解决生产瓶

颈。

每一种原料的混合都发生在料仓内

部，混合机本身“一尘不染”意味着

不同配方切换也无需清洗。直接可以

将下一只料仓放入进行混合，哪怕配

方完全不同。

对应的解决方案
通过改变预混方式将原先各批次切换时需要进行清洗的

环节取消。

他们安装的IBC



系统包括：



料仓投料站



IBC混合机

用于维他命预混的投



料系统



包装机喂料设备

1750升不锈钢料仓
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优势

节省时间

IBC混合机需要15分钟来达到设定的混

合均匀度，批次间无需清洗，一个完

整的运行周期为20分钟左右，螺杆混

合机则需要1-2小时。这意味着每一个

班次能够处理更多批次的产品。

使用IBC混合机之后效率极大提升所

以产能也随之增加。与此同时，它的

安全性也是很有保证的，杜绝交叉污

染风险。

分工和谐有序

因为系统不相连，一只料仓在进行填

料，另一只在进行混合，别的直接喂

料给包装线，还有一边几只料仓已经

完成清洗。我们称为并行工艺——所

有生产工艺同时进行。

– 这样才能铸造精益的生产环境，在

英雄的案例中，迈康的混合系统将

产能提高了100%。

快速响应

通过料仓来进行混合开启了上下游

生产同步进行的全新生产模式。在

英雄的案例中，他们可以提前预混

少量的添加剂（如维他命及矿物

质）直接转换成更加容易管理的

“批次料”方便之后直接投料给大

料料仓。之前，这是一项非常耗费

人力的工作。这些“微量成分”每

批次都需要反复人为控制和检查以

避免错误。

弹性生产

混合机的下游，批次料仓直接被输送
至终端消费级包装线。这样一来英雄
可以灵活应对不断变化的生产需求，
相应地WIP（在制品数量）或昂贵的
成品库存都随之减少。

减少风险

将工厂的特定区域划分为“第8

区”，并完成改造升级。这样一来发

生交叉污染及爆炸的风险降到最低，

确保最终品产品质量更高。同时，对

比原先的设备来说更符合ATEX监管

要求。



6  \  迈康

产能提升
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英雄在安装了迈康的系统之后可以快

速响应终端消费者不断变化的需求。

配方可随时切换，交货周期从原来的

一周缩短到一天之内。

由于配方切换更加便捷及快速，意味

着在制品及库存减少25%-30%，但产

能不受影响。进一步的好处是清洗负

担降低，省去1000小时的人工，为公

司带来了额外的经济利益。

每只IBC内部配有锥形阀来确保混合

均匀，为消费者提供高质量的最终

品。特别是为婴幼儿营养品市场供货

这一点是极为重要的。

成果——
响应时间更快

混合产能翻番，不增加人力成本或空间。 

 

 

 

收效
一栏

改善产品安全性

每次品质有保障

  降低库存

节约人力成本

提高设备灵活性

增加产能

响应时间更迅速

减少清洗

Faster response times

Less cleaning

系统封闭的特性进一步提高了安全标

准，避免以前容易发生过敏或者由于

口味、气味太过强烈而发生的交叉污

染。

简洁的设计结合自动化的生产方式，

意味着省去 5000个工时是可行的。

总体来看，使用迈康设备能将实现产

能翻番，另外还能减少30%的库存并

缩短交货期—— 哪家企业会错过这样

的机遇？
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“通过安装迈康系统，我们公司的大批

量订单及特殊配方产品的竞争优势更加

突出。

产品质量大幅提升，但迈康设备的清洗需

求反而降低，使得我们可以省去用于清洗

设备的1000工时以及用于生产及设备维护

的5000工时。

理想的投资回报率与我们的生产策略‘灵活

高效’完美契合。”

Andres Rodriguez,

技术与生产总监
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    选择迈康的理由

我们了解婴儿营养品生产商

面临的挑战。

您的挑战

符合最高级别食品安全标准是重中

之重。细菌污染是营养品生产中最

常出现的风险。

众所周知奶粉是最难处理的，粘性

大且流动性不佳。

确保微小料及强化剂的分布均匀并

充分混合是非常大的挑战。

我们的方式

我们的系统为改善产品流动性而
生。所有生产步骤同步进行以做到

效率最大化。

锥形阀确保流动性最差的粉体也可
以轻松处理。

干洗、真空清洗都可以防止水洗产
生的细菌风险。




