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Matcon Niederlassungen weltweit

Intermediate Bulk
Containers (IBCs)

Container-
Entleerstationen

Container-
Mischer

Container-
Befüllsysteme

Container-
Reinigungssysteme

Austrags- und
Absperrventile für Silos

Tabletten-Container und
Entleerstationen für Tabletten

Schonende
Transfersysteme

Systeme für Feststoffhandling Systeme für Tablettenhandling

DIE ANTWORT:
PROZESSENTKOPPLUNG
mit CONTAINERN!

„Wie steigert man die Effizienz von 
Misch- und Abfüllprozessen?”

„Wie vermeidet man Kreuzkontamination 
durch Allergene und Gentechnik?”
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STEIGERUNG VON PRODUKTIVITÄT, FLEXIBILITÄT UND QUALITÄT 
PROZESSENTKOPPLUNG MIT CONTAINER-TECHNOLOGIE  

 Mischerstillstand beim Abfüllen
 Entkopplung von Mischen / Abfüllen

Problem:
Lösung:

 Mischerstillstand beim Reinigen
 Entkopplung von Mischen / Reinigen

Problem:
Lösung:

Formulieren
und Mischen
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Abfüllen

Abfüllen
Abfüllen

Abfüllen

Vorbereitete Formulierungen

Mischen
im Container

Separate
Formulierung 

Schnelles
Be- und Ent-
laden des
Mischers

Formulieren
und Mischen

 Mischerstillstand beim Formulieren
 Entkopplung von Mischen / Formulieren

Problem:
Lösung:

MISCHEN und ABFÜLLEN der vorher-
gehenden Charge erfolgt GLEICHZEITIG

Schnelle Entleerung des Mischers 
keine WARTEZEIT bis zum Wiederbefüllen

Keine ENTMISCHUNG und PRODUKT-
SCHÄDIGUNG beim Abfüllen
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Vorteile...Vorteile...
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Vorteile...Vorteile... Vorteile...Vorteile...

STOP
ALLERGENE,
GENTECHNIK

IBCs

KREUZ-
KONTAMINATION

Intermediate
Bulk Container
mit Kegelventil

Keine Entmischung
Keine Produktschädigung
Keine Materialflussprobleme
Schneller Produkttransfer

uD rchsatz

100% uD rchsatz

200% Durch zsat

3 0%0

MISCHEN, ABFÜLLEN der vorigen und 
FORMULIEREN der nächsten Charge 
erfolgen GLEICHZEITIG

Schnelle Befüllung des Mischers 
keine WARTEZEIT beim Formulieren

Hoher MISCHERDURCHSATZ durch 
Vorbereitung von Formulierungen

Der Container wird zum Mischbehälter, 
keine PRODUKTUMFÜLLUNG mehr, 
keine KREUZKONTAMINATION

keine REINIGUNG des Mischers 
erforderlich, daher keine WARTEZEIT

Maximale PRODUKTIVITÄT und 
FLEXIBILITÄT
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Herkömmlicher
Prozessablauf


